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1. Informacje ogdlne

Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup plotera tngcego. Teraz mozesz skorzystac z tej wspaniatej
nowej technologii i zyska¢ swobode projektowania. Twoja nowa seria T to
wycinarka winylu podtgczana do komputera, umozliwiajgca szybkie i tatwe
wycinanie profesjonalnego, niestandardowego znaku, ktéry utworzytes na
komputerze za pomocg oprogramowania do edycji znakéw. Ma doskonatg jakoSc i
niezawodne dziatanie w linii maszyn elektrycznych. Aby w petni korzystac z tego
urzadzenia, nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i nauczy¢ sie
dobrze obstugiwac produkt zgodnie z instrukcjg obstugi.

Ogolne Srodki ostroznosci

Przeczytaj catg instrukcje przed uzyciem plotera tngcego.

OSTRZEZENIE: ABY ZMNIEISZYC RYZYKO POZARU LUB PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM: eutra
- Podtaczaj tylko do odpowiednio uziemionego gniazdka (patrz I | .

rysunek)
a

- Gdy urzadzenie jest wtgczone, NIE podtaczaj ani nie odtaczaj
kabli.

« Trzymaj dtonie i wtosy z dala od metalowej rolki.

- Wytacz urzadzenie, nie naciskaj rolek dociskowych na metalowa rolke, gdy
urzgdzenie nie jest uzywane.

- Nie naciskaj gérnej belki ani nie podnos czarnej szyny.

- Nie nalezy wystawiac plotera thgcego na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

« Nie nalezy umieszczac ani przechowywac plotera tngcego w poblizu grzejnikéw
lub innych urzgdzen gorgcych, w miejscach narazonych na dziatanie ekstremalnie
wysokich lub niskich temperatur, wysokiej wilgotnosci.

« Nie uzywac z uszkodzonym przewodem lub wtyczka.

« Nie umieszczaj ciezkich przedmiotéw ani przedmiotéw zawierajgcych wode na
ploterze tngcym. Jesli dostanie sie do niej woda lub obcy przedmiot, moze dojs¢ do
uszkodzenia urzadzenia lub porazenia pragdem.

- Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do kieszeni wyjsciowej winylu ani jej nie bloku;j.
« Ostrze nie powinno wysung¢ wymaganego zasiegu. Jesli ostrze wystaje za daleko,
spowoduje to uszkodzenie paska ochronnego i wptynie na jako$¢ wydrukdw.
Rozciggniecie ostrza wynosi zwykle okoto 3 do 4 mil.

- Nie przesuwaj szybko wézka narzedziowego rekami.
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Zawartosc opakowania

Przed uzyciem plotera tngcego sprawdz, czy opakowanie zawiera nastepujgce
elementy. Jesli brakuje jakiegos$ elementu lub jest on uszkodzony, skontaktuj sie ze
sprzedawcg lub dystrybutorem, w ktérym zakupiono ploter tngcy.

¢ Instrukcja obstugi

e Ploter tnacy 1szt

e Oprogramowanie (opcjonalnie)
e Przewdd zasilajacy 1szt

o Kabel szeregowy 1szt

e Uchwyt ostrzy 1szt

e Uchwyt piéra iszt

e Stojak szt

e Ostrza3szt

2. Instalacja

Instalacja stojaka

1/ 7
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Instalacja pidra

(1) Za pomoca piéra mozesz narysowac znaki lub grafike, ktére zaprojektowates na
papierze, podczas drukowania, powiniene$ zmniejszy¢ site dociskajgca, aby
unikna¢ uszkodzenia papieru. W miedzyczasie powinienes$ zrezygnowac z
kompensacji w oprogramowaniu i zwiekszy¢ predkosc ciecia.

(2) Instalacja piéra:

1. Poluzuj $Srube na uchwycie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

2. W16z dtugopis i pozwol koncédwcee napetniania z odpowiedniej
dtugosci.

3. W prawo dokrec¢ Srube.

Whtad

Pokrywa

Sprezyna

Flatforma

Montaz ostrza

(1) W maszynie znajduija sie trzy ostrza. Sg kompatybilne z Roland. Srednica to 2
mm.

(2) Zamontuj ostrze:

1. Ostrze ($rednica wynosi 2 mm)
2. Korpus uchwytu ostrza 1.2
3. Obudowa uchwytu ostrza

I
4. Biegun wyjmowania ostrza i |
i1

(3) Regulacja rozciggniecia ostrza wystajgcego na zewnatrz

(4) Wysun koricéwke ostrza o wymagana site naciggniecia dla pozadanego
materiatu tngcego
(T <5mil).

ﬁlm_l

1

backing —
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Instalacja uchwytu piéra / ostrza

(1) Wytacz zasilanie.

(2) Poluzuj érube blokujaca wspornika uchwytu, a nastepnie umieé¢ uchwyt ostrza
lub uchwyt na piéro w otworze V i upewnij sie, ze koncéwka lub zapas ostrza
dociera do paska ochronnego. W koricu dokre¢ Srube blokujacg zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

(3) Po wtaczeniu maszyny korncéwka powinna podnieé¢ sie o okoto 1/8 cala od
paska ochronnego.

3. Dziatanie

Elementy plotera tnacego
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(1) Lewa pokrywa

(2) Wspornik uchwytu ostrza / pisaka
(3) Uchwyt ostrza / dtugopisu

(@) Karetka narzedzia

(5) Fasolka szparagowa

(6) Rolka dociskowa

(7) Panel sterowania

Prawa pokrywa
(9) Port szeregowy

Moc

(11) Bezpiecznik

(12) Wtacznik zasilania

13 Uchwyt rolkowy z uchwytem
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Obstuga panelu sterowania

(1) Dwu liniowy wy$wietlacz LCD

(2) Wskaznik zasilania

(3) Lampka kontrolna off-line

(4) Ustawianie kontrolki

(5) Klawisze funkcyjne (od lewej do prawej, od géry do dotu):
Resetuj, opuszczaj, ustawiaj, testuj i poczatek.

(6) Klawisze kierunkowe

Ustawienie nosnika

(1) Dopasuj potozenie rolek dociskowych zgodnie z szerokoécig papieru. Ploter
tnacy ma 2-4 rolki dociskowe i mozna je przesuwac na szynie prowadzgce;.
Podczas przenoszenia upewnij sie, ze uchwyt rolki dociskowej zostat podniesiony,
a nastepnie przytrzymaj tyt uchwytu rolki dociskowej i przesun go w lewo lub w
prawo. Nie przesuwaj rolki dociskowej od przodu.

(2) Miejsce rolki dociskowej powinno unikaé potaczenia gtéwnych metalowych
rolek. Rolka dociskowa znajduje sie okoto 1 cala od krawedzi mediow.

(3) Jezeli noénik nie jest dobrze umiejscowiony, wystapi powazne odchylenie.
Umies¢ nosnik na linii pionowej, a nastepnie nacisnij wszystkie rolki dociskowe w
déti przesuwaj nosnik w przéd i w tyt kilka razy w odlegtosci roboczej. W razie
potrzeby wyreguluj nosnik.

Pierwsze testowanie

(1) Postaw maszyne na stabilnej platformie i zachowaj dostatecznie duzo miejsca
wokoét niej.

(2) Podtacz urzadzenie do komputera za pomoca kabla szeregowego, a nastepnie
wtgcz zasilanie. Karetka automatycznie przesunie sie w prawo, a metalowa rolka
moze sie obraca¢ w jedng i drugg strone, co oznacza reset maszyny.

(3) Jesli nie uda sie wyzerowadé, naciénij przycisk "Reset".

(4) Wspornik uchwytu unosi sie okoto 1/8 cala. Po naciénieciu klawisza "poczatek",
nawias spadnie; zwolnij klucz, wspornik znowu sie podniesie. Oznacza to, ze
wspornik wézka i frezu moze dziatac prawidtowo.
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(5) Jesdli chcesz, aby maszyna wycinata z wyznaczonego miejsca, naciénij przycisk

Z s n n

"Opusc”, kontrolka Off-line zaswieci sie, nacisnij "~" lub ">", karetka przesunie sie w
lewo lub w prawo; nacisnij " " lub "1", no$nik porusza sie do przodu lub do tytu.
Nacisnij przycisk "Poczatek", urzgdzenie ustawi aktualng pozycje jako pozycje
poczatkowa poczatku.

(6) Nacisna¢ przycisk "Test", maszyna moze uruchomié¢ wtasny program testowy, a

n6z powinien wyprowadzi¢ kwadrat i tréjkat.
Uwaga:

« Wytacz zasilanie komputera i urzadzenia przed podtgczeniem lub odtgczeniem
kabli.

4. Funkcje

Realizacja funkcji

(1) Funkcja plotowania: gdy urzadzenie jest wtaczone, a lampka kontrolna "Leave"
jest wytaczona. Maszyna jest w trybie online i gotowa do ciecia, gdy komputer
wysyta do niej dane graficzne.

(2) Regulacja predkosci: Predko$¢ mozna zmieniaé za kazdym razem, naciskajac
przycisk "+" lub " ". Trzymajac klawisz, wartos¢ moze sie zmienia¢ w sposéb ciggty.
(3) Regulacja sity docisku: Naciskajac klawisz "" lub "-" mozna zmienia¢ site
nacisku. Trzymajgc klawisz, wartos¢ moze sie zmienia¢ w sposéb ciggty.

(4) Predkos¢ i site docisku mozna zmienia¢ podczas ciecia maszyny.

Funkcje lokalne

(1) Resetuj status:

Po wtaczeniu zasilania urzgdzenie moze zosta¢ automatycznie zresetowane. Po
nacisnieciu klawisza "Resetuj" urzadzenie powrdci do trybu resetowania, wyczysci
wszystkie informacje i przygotuje sie do nowej pracy. Maszyna zamierza odbierac
dane z komputera.

(2) Stan offline:

W stanie online nacisnij klawisz "Opus¢”, urzgdzenie przejdzie w tryb offline.
Kontrolka trybu offline Swieci. Naciskajgc klawisze kierunkowe, nos$nik moze
poruszac sie w gére lub w dot lub karetke narzedzia w prawo lub w lewo. W stanie
offline urzgdzenie nie moze odbiera¢ danych z komputera. Jesli ponownie
nacisniesz przycisk "Opusc¢”, nastgpi powrdét do poprzedniej pozycji. Jesli nacisniesz
"Poczatek", urzgdzenie ustawi aktualng pozycje jako pozycje poczatkowg poczatku.

(3) Status instalacji:
W stanie online, po nacisnieciu klawisza "Setup" konfiguracja wskazuje, ze Swiatto
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jest wtgczone. Mozesz ustawic predkosc¢ transmisji portu szeregowego. Jesli
ponownie nacisniesz klawisz "setup", przywrécony zostanie status online. JeSli nie
jestes profesjonalnym technikiem, nie sugerujesz zmiany domys$lnego ustawienia.

(4) Funkcje testowania / zatrzymania:

Nacisniecie klawisza "Test" spowoduje uruchomienie programu samokontroli.
Przecinak powinien wyprowadzac¢ kwadrat i okrgg. Podczas ciecia, jesli klawisz
"Test" zostanie nacisniety, maszyna moze sie zatrzymac do momentu ponownego
nacisniecia przycisku "Test", a nastepnie kontynuowac prace.

(5) Funkcje poczatkowe:
Nacisnij klawisz "Origin", mozesz zmienic¢ status offline na status online. Maszyna
ustawi aktualng pozycje jako pozycje poczatkowg poczatku.

Specyfikacja
Model SK720T SK1350T
Najszerszy papier | ., , 1350mm
do wprowadzania
Najszerszy papler | o, .\, 1260mm
do ciecia
Sita 10-500g
Predkosé 10-800mm/s (32 ips)
Pamieé 4Mm
Interfejs RS-232 (szeregowy)
Jezyk DMPL / HPGL
Zasilanie AC110V / 220V 50-60HZ
45W
Typ silnika Silnik krokowy
Wyswietlacz Dwuliniowy wyswietlacz LCD
W.zglqdne . 5-85%, bez kondensac;ji
wilgotnosé
Temperatura 0-35°C
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5. Rozwiazywanie problemow

Q1. Dlaczego wzor jest zdeformowany lub niekompletny?

Powody:

1. By¢ moze zbyt duza sita dociskajaca, ostrze wydtuza sie zbyt dtugo, zbyt brudny
blok, zbyt miekkie nosniki lub powierzchnia nosnika nie jest ptynna.

2. Moze ostrze nie moze swobodnie poruszac sie w uchwycie, wyczys¢ uchwyt
alkoholem.

3. Podczas tadowania mediéw rolka dociskajgca nie moze by¢ wcisnieta w prawo
na rolce.

4. Oprogramowanie nie jest ustawione prawidtowo.

Q2. Dlaczego maszyna nie otrzymata danych wyjsciowych?

Powody:

1. Sprawdz, czy ploter tngcy jest dobrze podtaczony do komputera.

2. Sprawdz instalacje interfejsu w stanie wyjSciowym. Upewnij sie, ze jest COMT1 lub
COM2 i upewnij sie, ze interfejs menu powinien by¢ zgodny z interfejsem
komputera podtagczonego do plotera tngcego.

3. Zainstaluj ponownie oprogramowanie, jesli wystagpit problem z
oprogramowaniem.

Q3. Dlaczego maszyna dziata nieprawidtowo?

Powody:

1. ustawienie oprogramowania nie jest prawidtowe

2. oprogramowanie tngce zostato uszkodzone przez wirusa w komputerze
3. funkcja ochrony nie jest zamknieta

4. Wybor urzgdzenia zewnetrznego nie pasuje do plotera tnacego

P4. Dlaczego odchylenie wzoru?

Powody:

1. Media nie sg prawidtowo umieszczone.

2. Obszar roboczy jest zbyt brudny; dwie strony ruchomego papieru o réznych
opornosciach moga prowadzic¢ do ugiecia papieru.

3. Zdeformowane lub rézne rodzaje prasujacych két moga prowadzi¢ do ugiecia
papieru.

4. Nacisk na prasujace kota jest za maty i papier bedzie tatwo odchylany poza site.

Q5. Dlaczego powoduje to zjawisko utraconego kroku?

Powody:

1. Predkosc jest zbyt wysoka, nacisk ostrza jest zbyt wysoki, a czubek ostrza zbyt
dtugi, przesuwaj papier na duzg odlegtos¢, pusta predkosé na odlegtosc jest za
wysoka.

2. Napiecie zasilania jest zbyt niskie.
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Q6. Dlaczego znaki ciecia nie znajdujqg sie na tej samej gtebokosci, na przyktad
papier jest naktuty w pewnym miejscu, ale nie w innym miejscu.

Powody:

1. Ostrze koncéwki jest za dtugie. Prawidtowg metodg jest przedtuzenie konca
ostrza o nie wiecej niz dwie trzecie grubosci papieru, co moze zagwarantowac, ze
ciSnienie nie ztamie papieru, a nastepnie zmniejszy¢ nacisk noza, aby upewnic sie,
ze caty papier jest doktadnie wyciety

2. Jest row, ktéry jest ciety na pasie ochronnym lub nowy pasek ochronny nie jest
gtadki lub na boku umieszczona jest strona paska ochronnego, ktéry tworzy faze.

Q7. Dlaczego nie zrywa papieru winylowego po cieciu?

Powdd:

1. Nie ustawites wtasciwego rozmiaru ostrza. Przed cieciem sprawdz ciSnienie
ostrza i wyreguluj je.

2. Jesli pojawi sie przerywana linia, musisz zmieni¢ nowe ostrza

Q8. Jak zmieni¢ sytuacje pochodzenia?

Gdy maszyna jest w stanie opuszczenia, mozesz przesungc karetke i papier w
przéd, w tyt, w lewo lub w prawo; jesli nacisniesz przycisk poczatku, aktualna
pozycja karetki zostanie ustawiona jako poczatkowa pozycja poczatkowa, a
urzadzenie zostanie podtgczone (zielone Swiatto). Nastepnie nacisnij przycisk
Opusé w polu Pozostaw status, mozesz zwolni¢ przesuwanie papieru. PézZniej
nacisnij przycisk Opus¢, aby potgczy¢ status, karetka powréci do potozenia przed
wykonaniem ruchu i ustawi go jako pozycje poczgtkowa.

Q9. Co powinienes zrobi¢ po odcieciu matego znaku?

1. Jesli znaki majg mniej niz 20 mm, ustaw predkos¢ na najwolniejszg. Poniewaz
odlegtos¢ miedzy poszczegdlnymi znakami jest bliska, szybka predkos¢ spowoduje
pojawienie sie znakdw niskiej jakosci.

2. Podczas przycinania matych znakéw lepiej jest uzy¢ funkcji kompensaciji, a
wartos¢ kompensujgca powinna by¢ ustawiona pomiedzy 0,2-0,4 mm, co
przyniesie lepszy wynik.

3. Dtugos¢ koricdwki noza powinna by¢ krétsza niz normalna dtugosé, co powoduje,
ze znaki sg gtadsze.

010. Co powinienes zrobié, gdy wycinasz duzy znak?

1. Jesli szerokos¢ znaku ciecia jest wieksza niz szerokos¢ plotera tngcego,
oprogramowanie systemowe rozdzieli sie automatycznie. Mozesz réwniez
oddzieli¢ go recznie, aby kazda strona byta ze sobg potaczona i powstata duza. Ale
upewnij sie, ze szerokos$¢ wydruku powinna by¢ taka sama jak ta na naklejce.

2. Szybko$¢ mozna regulowac nieco szybciej. Poza tym funkcja kompensaciji
powinna zostac wyeliminowana w procesie, a jednoczesnie powinno zostac
wybrane ptynne potaczenie.



@ new-electric

Znajdz nas:
Designed in Poland

Made in P.R.C. .
newelectricshop

Importer: Big5 Krzysztof Czurczak

ul. Wysockiego 41/6 -
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